Процедуры работы с блоком управления:


  Панель блока управления
1. Сначала разблокируйте блок контроллера. Нажмите и удерживайте нажатой клавишу [image: image1.jpg]


 до тех пор, пока на экране не отобразится FN-40, затем нажимайте клавишу “+”, пока на экране не отобразится FN-41. Затем нажмите клавишу [image: image2.jpg]


, на экране отобразится “1”. Затем нажмите “-” так, чтобы на экране отобразилась индикация“0”. Затем нажмите клавишу [image: image3.jpg]


, чтобы подтвердить настройку.
Примечание: “1” означает, что двигатель заблокирован, а “0” - разблокирован.

2. Отрегулируйте скорость устройства обрезки нити: нажмите кнопку [image: image4.jpg]


 на некоторое  время, пока на экране не появится индикация
FN-40, затем нажимайте кнопку “+” пока на экране не появится индикация FN-50. Затем нажмите кнопку [image: image5.jpg]


, пока на экране не появится индикация “50”, затем нажимайте кнопку “+”, пока на экране не отбразится значение в пределах 250-350, затем нажмите кнопку [image: image6.jpg]


, чтобы подтвердить настройку.
.
3. Отрегулируйте время подъема прижимной лапки: нажмите кнопку [image: image7.jpg]


 на некоторое  время, пока на экране не появится индикация
FN-40, затем нажимайте кнопку “+” пока на экране не появится индикация FN-58. Затем нажмите кнопку [image: image8.jpg]


, на экране появится индикация “15”. Затем нажмите кнопку [image: image9.jpg]


 еще раз, чтобы подтвердить настройку.
4. Отрегулируйте скорость двигателя: нажмите кнопку [image: image10.jpg]


 на некоторое  время, пока на экране не появится индикация FN-40, затем нажимайте кнопку “-” пока на экране не появится индикация FN-01. Затем нажмите кнопку [image: image11.jpg]


, если на экране индикация, отличная от “1200”, затем нажимайте кнопку “+” или ”-”б пока на экране не появится индикация“1200”, затем нажмите кнопку [image: image12.jpg]


 еще раз, чтобы подтвердить настройку.
5. Отрегулируйте положение остановки иглы: нажмите кнопку [image: image13.jpg]


 на некоторое  время, пока на экране не появится индикация
“0000”, затем нажимайте кнопку “+”, пока на экране не отобразится число “8080”, затем введите данные положения остановки иглы: 
1). Поверните шкив двигателя так,, чтобы установить иглы в крайнем верхнем положении. Эту операцию необходимо выполнить до начала выполнения первого стежка;
  [image: image14.jpg]


   [image: image15.jpg]


  

2) Магнит на левой стороне машины должен быть совмещен с датчиком, как показано стрелкой. [image: image16.jpg]



затем нажмите кнопку [image: image17.jpg]


 еще раз, чтобы подтвердить настройку.
Заблокируйте двигатель: нажмите кнопку [image: image18.jpg]


 на некоторое  время, пока на экране не появится индикация FN-40, затем нажимайте кнопку “+” пока на экране не появится индикация FN-41. Затем нажмите кнопку [image: image19.jpg]


, на экране появится значение “0”, затем нажмите кнопку “+”, на экране появится значение “1”, затем нажмите кнопку [image: image20.jpg]


 еще раз, чтобы подтвердить настройку.
Примечание：если оператор машины для пришивания пуговиц желает выбрать количество стежков, например, 8, 13 или 16 стежков, он может сделать это, нажав соответствующие кнопки на панели управления.
